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Themengebiet für studentische Arbeiten im FG06 Fertigungsverfahren 

Titel: Künstliche Intelligenz zur Bewertung fertigungstechnischer Prozesse 

Themenbereich 

☒ Geometrisch bestimmte 
Zerspanung  

☐ Ultrapräzisions- 
bearbeitung 

☐ Kühlschmierstoffeinsatz 
in der Fertigung 

☐ Geometrisch unbe-
stimmte Zerspanung  

☒ Verfahren mit mech. 
Hauptwirkung  

☒ Fertigungsmesstechnik 

☒ Prozessmodellierung ☒ Werkstofforientierte  
Bearbeitung / Fertigung  

☐ Roboterunterstützte 
Prozessführung 

Art der angebotenen Arbeiten 

☒ Bachelorarbeit ☒ Masterarbeit ☒ Projekt 
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Fragestellung und Forschungsbedarf 

Die Nutzung künstlicher Intelligenz ist ein aktuell viel beachteter Ansatz zur Bewertung 

fertigungstechnischer Prozesse. Durch KI lassen sich bislang unbekannte Zusammenhänge 

in Messdaten aufdecken und mit dem Arbeitsergebnis korrelieren. Zudem ist die Auswertung 

sehr großer Datenmengen auf diese Weise ohne Benutzereingriff möglich. 

    

Abbildung 1: Roboterarm mit digitalem Abbild (links, http://events.imeche.org/viewevent?e=6496) und 
Steuerungssoftware in LabView (rechts, eigene Darstellung) 

Bearbeitung 

Anhand von Beispieldatensätzen aus fertigungstechnischen Prozessen (z. B. Kraftmessungen 

oder Acoustic Emission Datensätzen aus Fräsverfahren) sollen im Rahmen dieser Arbeit 

Methoden zur KI-gestützten Auswertung erarbeitet werden. Ziel ist insbesondere die 

Vorhersage der Auswirkung von Stellgrößen bzw. Prozesszuständen auf die Oberfläche und 

Randzone der bearbeiteten Bauteile (werkstofforientierte Fertigung). Des weiteren sollen 

Möglichkeiten untersucht werden, diese Erkenntnisse direkt zur Steuerung der Prozesse zu 

verwenden (Machine Learning). 
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