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Fragestellung und Forschungsbedarf

Die Hybridfertigungszelle des Leibniz-IWT kombiniert eine Kaltgas-Spritzanlage mit einer
5-Achs-Frasmaschine und dient der Untersuchung von Wechselwirkungen und Prozessketten
der additiven und subtraktiven Fertigung innovativer Metallbauteile. Zusatzlich zur
Realisierung der Anlage im Versuchsfeld soll diese auch vollstandig digital abgebildet werden,
um Untersuchungen der Prozesskette auch virtuell zu ermdglichen.
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Abbildung 1: Hybridfertigungszelle zur Kombination additiver und subtraktiver Fertigung (links) und digitaler
Aufstellplan des Gesamtsystems (rechts)

Bearbeitung
In diesem Themenfeld ergeben sich unterschiedliche Aufgabenstellungen zur Digitalisierung

der Anlage, z.B. in der Erstellung bzw. Zusammenstellung von CAD-Modellen, der
Verknipfung dieser Modelle mit der Maschinensteuerung (Digitaler Zwilling) sowie zu den
damit verbundenen Datenstrukturen und der Datenverarbeitung. Aufgabenstellungen kénnen
je nach Interessengebiet fokussiert werden.

Experimentelle Arbeiten zum Kaltgasspritzen kdnnen aufgrund der Anlagenverfugbarkeit
voraussichtlich erst ab Ende 2021 angeboten werden. Themenstellungen kdnnen daher aktuell
vornehmlich im Bereich der Digitalisierung angeboten werden.
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