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Themengebiet fir studentische Arbeiten im FG06 Fertigungsverfahren

Titel: Automatisierung des Datenflusses im Bereich digitaler Fertigung

Themenbereich
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Bearbeitung / Fertigung

Art der angebotenen Arbeiten
[0 Bachelorarbeit Masterarbeit Projekt

Keywords
Programmierung, Entwicklung neuer Software, Fertigung, Industrie 4.0, tolle Erfahrung ©

Fragestellung

In Kooperation mit einem Unternehmen aus dem Bereich der machinellen Fertigung bietet FG06
Fertigungsverfahren der Uni Bremen das obengenannte Thema zur Ausfertigung einer Masterarbeit
oder Masterprojektes. Die Schwerpunkte der Arbeit sind:

¢ Konzipierung eines Softwareldsung fir den Produktdaten-Onboarding in der Fertigungsindust-
rie
Systematisierung von Eingangsdateien nach Format (z.B. csv, xlIsx, xml und andere)
Systematisierung von Bezeichnungssystemen
Entwicklung vom Datenaustauschprozess
Einrichtung vom ETL-Prozess (Extract, Transform, Load):
o Daten aus Lieferanten-Gewinnen
o Daten in das vorgegebene Schema umwandeln
o Aktualisierung von Daten in der Datenbank
e Automatisierung vom ETL-Prozess

Bearbeitung
Wir suchen motivierte Studierende, die ihre Masterarbeit oder Projekt im industriellen Umfeld und mit
praxisbezogenen Aufgaben schreiben mdchten. Neben der Abschlussarbeit wird eine bezahlte Tatigkeit

(Minijob) angeboten.
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