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Die duktile, schadigungsfreie spanende Bearbeitung sprodharter Werkstoffe wie
Glas- und Glaskeramikwerkstoffen sowie Hartmetallen und PVD-Hartstoffschichten
ist nur innerhalb stark begrenzter Prozessparameter moglich. Diese Prozesspara-
meter nehmen Einfluss auf die Spanentstehungszone vor der Werkzeugschneide
und damit auf die wirkenden Materialtrennmechanismen im Werkstoff. Eine positive
Beeinflussung dieser Materialtrennmechanismen kann durch ein hydrostatisches
Druckspannungsfeld vor der Werkzeugschneidkante vorgenommen werden. In
Verbindung mit induzierten Schubspannungen kann somit eine nahezu schadigungs-
freie Zerspanung sprodharter Werkstoffe durchgefuihrt werden.

Ziel dieser experimentellen/analytischen Studien- oder Diplomarbeit ist die Durch-
fuhrung von Ritzversuchen mit Diamantwerkzeugen an unterschiedlichen sprod-
harten Werkstoffen unter hydrostatischen Druckspannungen. Dazu gehdren Unter-
suchungen zum Einfluss des
Spannungszustands in der Werk-
stiickrandzone sowie vor der Werk-
zeugschneidkante auf den Material-
trennmechanismus und die
resultierende Ritzoberflache. Damit
verbunden ist die Erweiterung des
Ritzversuchsstandes mit  einer
T, MRS , R Mess- und Kontrollvorrichtung zur

Bild: Ritzspuren von (111)-Silizium nach der Diamant-  Ritzdurchfihrung.
zerspanung unter Normaldruck (oben) und unter
einem hydrostatischen Druck von 2000 bar (unten)
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